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Productos KLEIBERIT KLEIBERIT para el recubrimiento en el exterior

Producto| Viscosidad | Viscosidad | Temperatura | Cantidad | Velocidad | Certificacién Aplicaciones Caracteristicas
a120°C | a140°C |de aplicacién de avance RAL
[mPa:s] [mPa:s] [°c] [g] [m/min]
probado segin GZ 716/1, recubrimiento de perfiles amolia ventana de procesamiento
704.0 30.000 15.000 120-140 50+ 10 |apartirde 5 - de PVC'y de aluminio con folios de PVC y de acrilato mp bierto | P g
pretratados tiempo abierto largo
§ 704.3 33.000 17000 120- 140 5010 |aparirde5| GZ716 Recltljbrimiento de perfiles de PVC con PVC y folios de excelente.r,esistencio al envejecimiento,
= acrilato pretratados acumulacién de fuerza muy répida
3
g 704.5 33.000 17000 120- 140 50410 |aparirde5| GZ716 ReFubrimienTo de perfiles de PVC y aluminio con PVCy | amplia ventana de procesamiento,
= folios de acrilato pretratados acumulacién de fuerza répida
£
H - . .
2| s | eoewm | sseme | mEeue | 5900 |spmnehs| emme | Relnibiechpailsce RE el el Ny | oo do ke e
antenga la calma
BN 7047 33.000 17.000 120- 140 50+ 10 |apartirde5| GZ716 Eizrggn;eer;z':zg:rmes de PVC con PVCy folios de excelente resistencia al envejecimiento
[ J
was | s | o | oo | e o] oo |t | durante el yo tropical
257.7 o - ) . Usando hasta 5% KLEIBERIT Endurecedor
+870.0 2.000 (20°C) - 20 90-130 | hasta 20 GZ716 Recubrimiento de perfiles de PVC con folios de PVC 870.0, alia resistencia ol envejecimienfo | o I' d h . K L E I B E R ITI
con I10s sistemas aanesivos !
23/ 2.000 (20°C) - 20 90-130 | hasta 20 - Recubrimiento de perfiles de PVC con folios de PVC Usando hasta 5% KIEIBERIT Endurecedor
+870.0 870.0
761.7 11.000 6000 120- 140 i i i Masa limpiadora para purgar y limpiar el fusor y buen comportamiento de mezcla con
: : ) aplicadores durante el tiempo de inactividad adhesivos termofusibles PUR, color azul
Producto| Densidad | Viscosidad|  Disolvente | Certificacién |Inflamable| Etiquetad Método de Aplicaciones Caracteristicas
[g/cm?] [mPa:s] de acuerdo con la RAL aplicacién
Ordenanza sobre
Sustancias Peligrosas
’ GHS07 " Primer fluorescente para recubrimien-| amplia ventana de aplicacién,
B (L8 2o deiliodelinsiciol BRGZI NE GHS08 i to de perfiles de PVC y de aluminio | ventilacién rapida
. . lia ventana de aplicacién
Mezcla de GHS07 ) Primer fluorescente para el recubri- | &P VeT ° ap !
831.2 1,27 10 disolventes GZ716 No GHS08 Fieltro mienfo de perfles de PVC versién més agresiva del 831.0,
ventilacién répida
GHS02 Primer fluorescente para el
8314 | 085 30 Mezcla de . si GHS07 Fielio | "ecubrimiento de perfles de PMMA | o ie1 4pida
disolventes y pretratamiento de folios a base
GHS08 p
de acrilato
831.6 13 20 cloruro de metileno - No g:ggg Fieltro m;?;%iorpe;cfﬁledzog\jgl recubri- ventilacién répida
’ GHS07 ’ Primer fluorescente para recubrimien- A e
831.7 1,33 10 cloruro de metileno - No GHs08 Fieltro i e ho Ao EYE yab el ventilacién rapida
amplia ventana de aplicacién,
) GHS07 ) Primer fluorescente para el recubri- | versién més agresiva del 831.2 con
831.8 1,83 15 cloruro de mefileno . No GHS08 Fieltro miento de perfiles de PVC formulaciones variables de perfiles
de PVC, ventilacién rdpida
Fieltro y Primer fluorescente para el recu- . ] b
840.3 1,04 15 suprimido GZ716 No sin etiqueta | tecnologia de | brimiento de perfiles de PVC con (rieduNcS’o SHOE el et
vacio adhesivos PUR ©
Fieltroy Primer fluorescente para el recu-
840.4 1,05 20 Mezcla de GZ716 No GHS05 tecnologia de | brimiento de perfiles de PVC con reducido en VOC
disolventes GHS08 > ;
vacio adhesivos PUR -
Fieltroy Primer fluorescente para el recu- 2
840.5 1,05 10 gli\ezlclan:ie GZ716 No g:ggg tecnologia de | brimiento de perfiles de PVC con reducido en VOC, base acuosa S
solvenies vacio adhesivos PUR a base agua o
4
Fieltroy Primer fluorescente para el recu- o
840.6 1,05 20 Mezcla de GZ716 No CHS05 tecnologia de | brimiento de perfiles de PVC con reducido en VOC 3
disolventes GHs08 > ;
vacio adhesivos PUR T l 1 g
S UNSTSTOFF =
Fieltro y Primer fluorescente para el recu- . . bz o | L
8407 | 106 | 155 Mezclo de 62716 No GHS08 | tecnologio de | brimiento de perfles de PVC con | 'e2ucido en VOC, in o odicén 2 B! FensrererorisysTeme | Gommam =
solvenies vacio adhesivos PUR © o A
Q
Primer fluorescente para el recu- . ' - i
840.8 1,05 15 g{\ezlc|o de GZ716 No GHS05 Fieltro brimiento de perfiles de PVC con rdedUCIdo en VOC, sin la adicién > .. . .
isolventes GHso7 adhesivos PUR o NEP 5 Recubrimiento de perfiles de ventana para el exterior
£
Mezcla de p GHs02 " Primer fluorescente para el recubri- A e g
848.1 0,82 10 disolventes GZ716 Si CHs07 Fieltro e A e ventilacién rapida g
=3}
Agente de limpieza para aplica- -
822.2 0,96 9 NEBP i No GHs07 i ﬁores y elementos de la méquina %
= echos de acero para adhesivos o
= PUR reticulados y no reficulados <
‘B b b =
5 Agente de limpieza para aplica- o : H
= - - dores y elementos de la maquina 5 wWww. klelber“’com
822.6 0,96 6 suprimido - No sin efiqueta - . - 2
hechos de acero para adhesivos B
PUR no reticulados S Com petence
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Mantenga la calma durante el ensayo tropical con los sistemas adhesivos KLEIBERIT!

Durante més de 40 afios, las ventanas de PVC tanto para infe-
rior como exterior se han recubierto con folios decorativos de
PVC. Entonces y ahora los requisitos para el adhesivo eran y
son inmensos. Una alta temperatura, resistencia a la humedad
y al envejecimiento, alfa resistencia inicial para un proceso en
linea son prerrequisitos para productos finales perfectos.

En los dltimos 25 afios, prevalecen los adhesivos termofusible
de poliuretano reactivo, ya que cubre los requisitos para el
recubrimiento de perfiles de ventana, KLEIBERIT 704 establece
un estandar de calidad en el mercado.

la gama completa de productos KLEIBERIT es la respuesta a
la capacidad de uso de nuevos sistemas de perfiles y folios,
procesamiento rapido y especialmente a los requisitos del nue-

vo RALGZ 716

Neutral y constantemente monitoreado

las marcas de calidad identifican productos y servicios, las
cuales se fabrican y se ofrecen segun criterios de calidad altos
y bien definidos. RAL establece para cada grupo de productos
y servicios, en un procedimiento de reconocimiento, los requi-
sitos para la marca de calidad respectiva. Aqui es donde el
fabricante y el proveedor, comercio y consumidor, insfitutos y
autoridades estén involucrados. Los criterios de calidad espe-
cfficos del producto y del rendimiento cubren todos los aspec-
fos que son imporfantes y files para su uso. Son publicados
por RAL y son accesibles para todos.

l T KUNSTSTOFF RAL

FENSTERPROFILSYSTEME

GUTEZEICHEN

Nuestros productos KLEIBERIT aprobados por RAL GZ 716:

Adhesivos Primer
termofusibles PUR

704.3 831.0
704.5 831.2
704.6 840.3
704.7 840.4
704.8 840.5
840.6

840.7

Adhesivos solventes 840.8
257.7 + 870.0 848.1

Competence

Adhesivos termofusibles PUR

Ventajas:

* Ademas del proceso de fraguado, se produce una post-reticulacion
quimica

* Significativamente mayorresistencia a la humedad y a la temperatu-
ra hasta 140 ° C

* Muy buena resistencia al envejecimiento

* Buena adhesién a superficies pldsticas y metdlicas (por ejemplo,
aluminio)

* Desde hace 25 afios con mucho éxito en zonas al aire libre

Para el recubrimiento de folios termoplésticos, chapas, perfiles de papel
sobre madera / derivados de la madera, perfiles de aluminio y PVC.

V-

KLEIBERIT 704.3

* Fuerza inicial muy alta

¢ Comportamiento de fraguado muy répido

* Excelente resistencia a la temperatura, a la infemperie y al envejeci-
miento

* Aprobado segin RALGZ 716

KLEIBERIT 704.5

* Excelentes propiedades de procesamiento

* Union répida

* Excelente resistencia a la temperatura, a la infemperie y al envejeci-
miento

* Aprobado segin RALGZ 716

* Muy fdcil de aplicar a través de labio, escobilla de goma y rodillo

KLEIBERIT 704.6

* Fuerza inicial muy alta

* Tiempo abierto largo

* Aprobado segin RALGZ 716

* Muy adecuado también para sistemas anchos de laminacién
* Espectro de aplicacion muy amplio

KLEIBERIT 707/ 702

Especialmente para recubrir CPL o papeles en marcos de ventanas de

PVC y perfiles de aluminio

* Resistencia inicial muy alta para materiales con altas fuerzas de
retroceso

Adhesivos solventes

Ventajas:

* Buena resistencia al calor como adhesivos de un componente

* Mayor resistencia a la temperatura y a la humedad afiadiendo
KLEIBERIT endurecedor 870.0

* Buena adhesién a plasticos y metales

T ot

KLEIBERIT 257.7 i 261.7

Para el revestimiento de folios de PVC y papeles sobre perfiles de PVC

y aluminio.

¢ Se usa con 5% de endurecedor KLEIBERIT 870.0. Por ello, alta resis-
fencia a la temperatura, a la humedad y al envejecimiento

* El procesamiento se realiza en frio y con una escobilla de goma

Primer

Para el pretratamiento de perfiles de PVC para el recubrimiento

KLEIBERIT 840.3

* Ajuste fluorescente para controlar la aplicacién de toda la superfi-
cie

* Aprobado segin RALGZ 716

* Reducido en VOC, sin adicién de NEP

* No sujefo a efiquetado

Aplicacion

Adhesivos termofusibles PUR

Dependiendo del tipo de adhesivo, fundidos son de viscosidad liquida
o de viscosidad media. Esfos se caracterizan por un buen comporta-
mienfo previo al fundido, buena capacidad de medicién, un tiempo
abierto mas largo, pero una mayor resistencia inicial. El adhesivo gene-
ralmente se aplica a la parte posterior del material. Los sistemas aplica-
dores utilizados son rodillo, cuchilla raspadora o labio. La temperatura
de aplicacién estd entre 100-140°C dependiendo de los adhesivos
termofusibles PUR.

Adhesivos solventes
KLEIBERIT 257.7 vy 261.7 se aplican en frio después de haber agrega-
do KLEIBERIT 870.0. El adhesivo se aplica mediante una rasqueta en la

parte frasera del material. Antes de que el folio entre en contacto con el
perfil, el solvente se evapora a través de un canal de secado o placas
de coccién. Segun la geometria del perfil y los rodillos de presion, el
folio se recubre al perfil.

Pretratamiento del perfil

Los perfiles de PYC generalmente se eliminan antes de la aplicacion de
imprimacion [real) por medio de aire seco e ionizado. Posteriormente,
la imprimacion (KLEIBERIT 831, 840 u 848 se aplica sobre fieltros dis-
puestos segin la geometria del perfil. Usando sistemas modemos de
imprimacion reducida VOC (por ejemplo, KLEIBERIT 840), las técnicas
de deposicién al vacio también se estan volviendo cada vez més po-
pulares. El secado del imprimador se lleva a cabo a través de fuentes
de calor como emisores IR o sopladores de aire caliente.



